
FAKO DİNAMİKLERİ

MEHMET KOLA-2025



FAKODİNAMİKLERİNDEN ANLAMAMIZ 
GEREKEN

• Elimizdeki cihazın özellikleri

• Fizik presipleri doğrultusunda

• Kataraktın ceşidine göre

• Cihaz parametrileriyle oynamak ve vakayı sıkıntısız bitirebilmektir.



Fako dinamikleri dediğimizde

❖Cihazdan göz içine giren sıvı (irigasyon )

❖Gözden çekilen sıvı (aspirasyon)

❖Fako tipinin ucunda oluşan vakum (emme)

❖Fako elciğinin ürettiği parçalama enerjisi (US power) 







Niçin bilmeliyiz 

•Yara yerine zarar vermeden 

•Endotele zarar vermeden 

•Kapsül bütünlüğünü bozmadan 

•IOL’si uygun pozisyona yerleştirmek  







İRRİGASYON

Ön kamaranın derinliğinin korunması

( HAYATİ ÖNEMLİ KISIM )

Fako iğnesinin( tip) titreşimleri sırasında
oluşan ısının (KESİ YERİNDE VE ÖN 
KAMARADA ) ortadan kaldırılması

için ön kamaraya doğru olan sıvı akışıdır 





İRRİGASYON
• Dengeli bir tuz çözeltisi irrigasyon şişesinden plastik

borulardan geçerek fako iğnesine ve son olarak gözün ön
odasına gider.

• Birçok fakoemülsifikasyon platformu için sıvı akış miktarı ve
infuzyon basıncı yerçekimine dayalı şişe yüksekliğiyle
ayarlanır.

• Şişe hastanın başı üzerindeki bir yüksekliğe yerleştirilir ve
hastanın gözünden her 15 cm şişe yüksekliği için yaklaşık 11 
mm Hg basınç (ortam atmosferik basıncının üzerinde) göz içi
üretilir.



































• Ultrasonik enerjiden kaynaklanan ısıyı azaltmak için, fako
iğnesinin etrafına bir silikon kılıf kullanıyoruz ve dengeli tuz
solüsyonunun infüzyonunu göze, fako iğnesini yıkayarak
getiriyoruz. 

• Bu yüzden, sıvı çıkışını artırmak ve fako iğnesinin soğumasını
sağlamak için kasıtlı olarak hafif sızdıran bir kesi
kullanıyoruz.



Çıkış

Ön kamarayı terkeden sıvı

Sıvı kaybının bir sebebi  kesi yerlerindeki 
sızıntıdır  

Sıvının coğu fakotipi tarafından aspire 
edillir. 

Bu, aspirasyon miktarı akış hızı 
değiştirilerek artırılabilir veya azaltılabilir



Aspirasyon 
Akış Hızı

Aspirasyon akış hızı, belirli bir zamanda tüpten 
akan sıvı hacmidir. 

Bu genellikle dakikadaki santimetre küp (cc/dak) 
olarak bildirilir. 

Peristaltik bir pompada akış, pompanın hızıyla 
belirlenir. 

Akış hızının artırılması, partikül materyalin fako 
ucuna çekilmesini iyileştirir ve ön bölmedeki 
olayları hızlandırır.













V
a
k
um

İki nokta arasındaki sıvı basıncı 
farkı. 

Milimetre civa (mm Hg) cinsinden 
ölçülen negatif basınç.

Vakum, fako ucuna tıkalı olduğunda 
nükleer materyalin uca ne kadar iyi 
tutunacağını (tutma gücü) belirler





























Fako gücü

Fako el parçasının ultrason üreten mekanizması, ona bağlı tipin  hızla ileri geri titreşmesine neden 
olur. 

Hareket uzunluğu farklı makineler için değişir ve normalde 1,5-3,75 mili inç arasındadır. 

Fako yüzde olarak belirtilir. Fako gücü %100 olarak ayarlandığında, strok uzunluğu o makine için izin 
verilen maksimum değerdir. Güç belirli bir yüzde oranında azaltıldığında, strok uzunluğu da azalır. 

Elciğin frekansı genellikle kilohertz (KHz) olarak belirtilir. En yaygın kullanılan frekans 40 KHz’dir.
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Fako tipleri 
(iğneleri) 

İğnenin şekli ve boyutu, aspirasyonu ve katarakta 
iletilen ultrasonun gücünü etkileyecektir.

Uygun iğnenin seçimi lens çıkarma tekniğine 
bağlıdır.

Standart uçların ucundaki eğim 0-60 derece 
arasında değişebilir.

Daha karmaşık uçlar bileşik açılara sahip olabilir. 
Uç yapılandırmaları yuvarlak veya elipsoid, 
bükülmüş veya genişletilmiş olabilir.
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